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PRECISION BY DESIGN

SERIA CNC ROUTER

Centru de prelucrare
CNC pentru nesting

Centru de prelucrare cu portal, cu ax principal de 9 kW si schimbare automata a
sculelor, magazie liniara cu 12 pozitii si masa cu vacuum in 7 zone, pentru croire,
canelare, gaurire si profilare pe panouri de pana la 2100 x 2800 mm.

MODEL HE 2100 C
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| Utilizare

HE 2100 C este un centru de prelucrare CNC cu schimbare automata a sculelor, pentru productia de mobilier din panouri.
Placa intreaga se asaza pe masa cu vacuum, iar masina taie toate reperele dintr-un lot Intr-un singur program de croire:
taierea contururilor, canale pentru spate si pentru fundul sertarelor, gauri pentru dibluri si balamale, buzunare, fronturi
profilate si piese curbe.

Lucrari obisnuite: corpuri de bucatarie si de dulap, mobilier de birou si de magazin, usi si componente de usi, piese de
scara, rame pentru tapiterie, prelucrarea MDF-ului si frezare tridimensionala usoara. Cu suprafata de lucru de 2100 x 2800
mm, masina primeste placi supradimensionate, iar magazia cu 12 pozitii schimba intre sculele de taiere, de frezare si de
gaurire fara interventia operatorului, astfel incat un lot mixt ruleaza nesupravegheat.

| Caracteristici principale | Materiale prelucrate

® Ax principal de 9 kW, racit cu aer, schimbare automata a ® PAL si PAL melaminat

sculelor, 24000 rot/min, scule ISO30 e MDF si HDF, brut, lacuit sau folié

e Magazie liniara cu 12 pozitii, montata pe portal e Placajsi panel

e Suprafata de lucru 2100 x 2800 mm, grosimea panoului

an3 [a 50 e Panouri din lemn masiv si lemn incleiat
pana la 50 mm

@ Panouri acrilice, PVC si compozite
® Viteza de deplasare 70/ 70 /20 m/min (X /Y / Z), viteza de

lucru pan4 la 20 m/min e Grosimea panoului pana la 50 mm

® Repetabilitate 0,05 mm
Livrat complet, cu pompa de vacuum cu inel de apa de 11

@ Masa cu vacuum Tmpartita in 7 zone comandate separat o )
kW, exhaustor de 5,5 kW cu doi saci, cu hota, tubulatura si

® Stifturi pneumatice pentru pozitionarea repetabilda a
panoului

suport, port-scule 1ISO30, burghie si bucse elastice.

® Rola de presare care mentine placa plana si previne
deformarea

® Senzor automat de masurare a lungimii sculei

e Batiu sudat masiv, detensionat si sablat

STRUCTURA PORTALULUI, MASA CU VACUUM SI MAGAZIA LINIARA DE SCULE
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| Structura si configuratie

HELEX | PROMACH
UTILAJE PENTRU PRELUCRAREA LEMNULUI

Masina este construita pe un batiu din otel sudat robotizat, detensionat si prelucrat pe centre de frezare CNC pe cinci fete,

astfel incat locasurile ghidajelor si ale cremalierei raman precise pe toata cursa de 2800 mm.

@

Batiul masginii
Batiu masiv, sudat din teava de otel de 8 mm, tratat
termic si sablat; picioare de nivelare.

Transmisie
Axele X si Y pe cremaliera elicoidald T-win 1.5M, Taiwan,
axa Z pe surub cu bile.

Ax principal

Ax principal de 9 kW, racit cu aer, cu schimbare automata
a sculelor, 24000 rot/min, port-scule 1ISO30, convertizor
de 11 kW.

Masa de lucru

Masa cu vacuum Tmpartitd in 7 zone, cu robineti
individuali, deservita de o pompa cu inel de apa de 11
kw.

Sistem de comanda
Comanda CNC industrialda pe pupitru mobil, cu ecran,
mouse, tastatura si roatd de mana.

Masurarea sculei
Senzor automat care masoara lungimea sculei dupa
fiecare schimbare, fara aducere la zero manuala.

Portal si ghidaje
Portal sudat, pe ghidaje liniare T-win 25H, Taiwan, cu
suprafetele de montaj frezate de precizie.

Servoactionari
Servomotoare de 1000 W cu drivere pe magistrala si
reductoare planetare Shimpo, Japonia, pe toate axele.

Magazie de scule
Magazie liniard cu 12 pozitii, montata pe portal;
schimbarea sculei fara parasirea panoului.

Pozitionarea panoului
Stifturi pneumatice pentru referentierea panoului si rola
de presare care mentine placa plana.

Program
Program licentiat de croire si prelucrare, versiune in
engleza, licentd permanenta.

Exhaustare, ungere, siguranta

Exhaustor de 5,5 kW cu doi saci; pompa de ungere
temporizata si dozata; pneumatica Airtac, intrerupator de
siguranta Siemens, componente electrice Schneider.

Alimentare 380 V / 3 faze / 50 Hz. Aer comprimat minimum 6,5 kgf/cm?2. Repetabilitate £0,05 mm pe toata suprafata de lucru. Cablaj

ecranat, foarte flexibil, pe tot utilajul.

stifturi pneumatice (referentierea panoului)

Z1 z2 Z3 Z4 Z5

axa X 70 m/min

portal cu ax principal de 9 kW

A SUPRAFATA DE LUCRU
2800 x 2100 mm

MASA CU VACUUM
7 zone independente, Z1 - Z7

77 axa Y 70 %lfr%ﬁlMEA PANOULUI
pa

ana la 50 mm

z
20 m/min, surub cu bile

»

2800 mm

SCHEMA — SUPRAFATA DE LUCRU, ZONELE DE VACUUM S| CURSELE AXELOR; VALORI IN MM, IMPARTIREA ZONELOR ESTE ORIENTATIVA
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| Calitatea executiei

® Batiul si grinzile sunt sudate robotizat, pe segmente, ceea ce da cordoane uniforme si deformatii minime
e Structurile sudate sunt detensionate intr-un cuptor de rezistenta cu vatra mobild, inainte de prelucrare
® Sablarea indeparteaza stratul de oxid si pregateste suprafetele pentru vopsire

@ Locasurile ghidajelor si ale cremalierei sunt frezate pe masini CNC pe cinci fete

| Detalii utilaj

HELEX

PRECISION BY DESIGH

PORTALUL CU MAGAZIA LINIARA DE 12 POZITII HOTELE DE ASPIRATIE SI GRUPUL AXULUI PRINCIPAL, VAZUTE
DINSPRE MASA

PORT-SCULE 1SO30 IN MAGAZIE, PREGATITE PENTRU SCHIMBARE SERVOACTIONARE, REDUCTOR S| CREMALIERA ELICOIDALA PE
AUTOMATA AXA X

PUPITRUL DE COMANDA — COMANDA CNC CU ECRAN, TASTATURA,
MOUSE S| ROATA DE MANA
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| Date tehnice

MODEL HE 2100 C

Model
Tip

Suprafata de lucru

Grosimea maxima a materialului

Viteza de deplasare X /Y / Z

Viteza de lucru
Repetabilitate

Batiul masinii

Ax principal

Magazie de scule
Convertizor de frecventa
Sistem de comanda
Program

Servomotoare
Reductoare

Transmisie

Cremaliera elicoidala
Ghidaje liniare

Masa de lucru

Pompa de vacuum

Rola de presare
Exhaustor

Pompa de ungere
Senzor automat de scule
Stifturi pneumatice
Componente electrice
Componente pneumatice
Intrerupator de siguranta
Cablu electric

Picioare de nivelare
Alimentare

Aer comprimat

HE 2100 C

centru de prelucrare CNC pentru nesting, cu schimbare automata a
sculelor

2100 x 2800 mm

pana la 50 mm

70/70 /20 m/min

0 - 20 m/min

+0,05 mm

batiu masiv, sudat din teava de otel de 8 mm, tratat termic si sablat
9 kW, racit cu aer, schimbare automata a sculelor, 24000 rot/min
magazie liniara cu 12 pozitii

11 kw

comanda CNC industriala cu mouse, tastatura si roata de mana
program licentiat de croire, versiune in engleza, licenta permanenta
1000 W, cu drivere pe magistrala

Shimpo, Japonia

cremaliera elicoidala pe X si Y, surub cu bile pe Z

T-win 1.5M, Taiwan

T-win 25H, Taiwan

masa cu vacuum impartitd in 7 zone

11 kW, cu inel de apa

previne deformarea materialului

5,5 kW, cu doi saci, cu hota, tubulatura si suport

ungere temporizata si dozata

masoara lungimea sculei

pentru pozitionarea materialului

Schneider

Airtac, Taiwan

Siemens

cablu ecranat, foarte flexibil

incluse

380 V / 3 faze | 50 Hz

minimum 6,5 kgfilcm?

Accesorii port-scule 1SO30, burghie, bucse elastice
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